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BASIC-ABSTRACT: 

The clamping assembly is for fixing the cutting disc to an electric angle 
grinder. It comprises a fixed back plate (14), a loose front flange (13), a 
fixing nut (12) and a tightening ring (15). 

Clamping components embodied in the flange (13) and the nut (12) prevent 
movement between them when in the tightened position clamping the disc (16). 

USE/ADVANTAGE - Rapid fixing and releasing of the disc without undue wear on 
moving parts. 
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(§) Anmelder: 

Licentia Patent-Verwaltungs-GmbH, 6000 Frankfurt, 
DE 


(§) Erfinder: 

Gocmez, Musa, 7157 Murrhardt, DE 


(§) Einrichtung zum manuellen Einspannen und Enttasten scheibenformiger Bearbeitungswerkzeuge fur 
Elektrowerkzeuge 


Einrichtung turn manuellen Einspannen scheibenformiger 
Bearbeitungswerkzeuge von Etektrowerkzeugen. 
Bel einer bekannten Einrichtung dieser Art wird der am Be- 
arbeitungawerkzeug anliegende Spannflansch dadurch vom 
Einspanndruck fur das Bearbeitungswerkteug entlastet, daft 
die den Flansch gegen exiales Verschieben auf der Arbeits- 
spindel sichernden Stutzmittel quer zu ihrer Stutzrichtung 
wilikurlich in einen Ausweichraum bewegbar sind. Die neue 
Spanneinrichtung soil bei Vermeidung beweglicher Stutz- 
mittel mil einem Geringstmafc an Aufwand eine extrem nied- 
rige Bauweise einer Schnellspanneinrichtung ermdglichen. 
Die Stutzmittel sind feste Bestandteile der Spannmuner (12) 
und des Spannflanschs (13). Sie schlieBen im Einspannru- 
stand des Bearbeitungswerkzeugs (16) eine Relativbewe- 
gung zwiachen Spannflansch (13) und Spannmuner (12) aus. 


FIG.I 
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Gegenstand der Erfindung ist eine Einrichtung zum 
Einspannen insbesondere von scheibenformigen Bear- 
beiiungswerkzeugcn in Elektrowerkzeuge sowie zum 5 
Entlasten der Bearbeitungswerkzeuge gemaQ dem 
Oberbegrif f des Anspruchs 1 . 

Eine derartige Einrichtung ist durch die EP 02 31 500 
A2 bekannt Bei dieser Einrichtung wird der am Bear- 
beitungswerkzeug anliegende Spannflansch dadurch 10 
vom Einspanndruck fur das Bearbeitungswerkzeug ent- 
lastet, daQ die als Rollkdrper ausgebildeten Stutzmittel, 
die in einen Raum zwischen der Arbeitsspindel und dem 
Spannflansch eingebracht sind. willkurlich in einen Aus- 
weichraum bewegbar sind. 15 

Infolge der im Einspannzustand des Bearbeitungs- 
werkzeugs wirkenden. erheblichen Axialkrafte treten 
bei Verwendung von Rollkdrpern als StOtzmittel hohe 
Punkt- bzw. Linienbelastungen auf. AuBerdem bedingen 
die in einen Ausweichraum zu bewegenden Stutzmittel 20 
eine relativ groBe Bauhdhe der Einrichtung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schnellspanneinrichtung der gattungsgemaBen Art da- 
hingehend zu verbessern, dafl deren Bauhdhe ver- 
gleichsweise geringer und die Belastung der Stutzele- 25 
mente je Flacheneinheit kleiner wird. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaQ durch die Merk- 
male im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 geldst 

Weiterbildungen und zweckmaBige Ausgestaltungen 
der Erfindung sind in den UnteransprOchen gekenn- 30 
zeichnet 

Die Erfindung wird im nachstehenden anhand der 
Zeichnung, die ein AusfQhrungsbeispiel schematisch 
veranschaulicht, eriautert 

Es zeigen: Fig. 1 einen Schnitt durch die auf die Ar- 35 
beitsspindel eines Winkelschleifers aufgebrachte 
Schnellspanneinrichtung, 

Fig. 2 eine Ansicht entlang des Schnittes A-A durch 
Fig. 1, 

Fig. 3 eine Teilansicht langs des Schnittes B-B durch 40 
Fig. 2. 

In Fig. 1 ist mit 10 die Arbeitsspindel eines Winkel- 
schleifers, mit 1 1 der Gewindezapfen der Arbeitsspin- 
del, mit 12. die Spannmutter, mit 13 der Spannflansch, 
mit 14 der unverdrehbar auf der Arbeitsspindel 10 sit- 45 
zende Gegenflansch, mit 15 der Stellring der Schnell- 
spanneinrichtung und mit 16 das Bearbeitungswerkzeug 
des Winkelschleifers in Form einer Schleifscheibe be- 
zeichnet Zwischen der Unterseite des Spannflanschs 13 
und dem sich radial nach innen erstreckenden, mit drei so 
Segmenten 15" versehenen Innenflansch 15' des Stell- 
rings ist eine Wellfeder 17 oder dergleichen Bauteil an- 
geordnet, welche den Stellring im Einspannzustand des 
Bearbeitungswerkzeugs 16 in seiner unteren Lage halt, 
wie dies in der linken Halfte der Fig, 1 dargestellt ist 55 

Wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist, weist der 
Stellring 15 an seiner dem Spannmutterflansch 12' ge- 
genOberliegenden Seite sagezahnartige Einschnitte 24 
auf, mit denen entsprechend geformte, an der Innenfia- 
che des Spannmutterflanschs 12* angebrachte sagezahn- 60 
artige Erhebungen 18 korrespondieren. 

In der Einspannlage des Bearbeitungswerkzeugs 16 
hintergreifen die abgeschragten Kanten 15'" der sage- 
zahnfdrmigen Einschnitte 24 des Stellrings 15, der unter 
der Wirkung der Wellfeder 17 stent, die Ansatze 18' der M 
sagezahnartigen Erhebungen 18 des Spannmutter- 
flanschs 12*. Die schragen Kanten 15"' der Einschnitte 
24 in den Segmenten 15" schlieOen mit den Schragen 


der Ansatze 18' einen Winkel a ein, der so bemessen ist, 
dafl Selbsthemmung im Grenzbereich vorliegt 

Zwischen den Wangen 20 des Spannflanschs 13 und 
den diesen benachbarten Fiachen der Segmente 15" 
sind Rollkdrper 19 alsDistanzelementeangeordnet, wel- 
che die Gewahr fur gQnstige Reibungsverhaltnisse bie- 
tea 

Sowohl die Spannmutter 12 als auch der Spannflansch 
13 sind mit keilartigen Erhebungen 21, 22 (Schanzen) 
versehen, die miteinander korrespondieren. Die keilarti- 
gen Erhebungen 21 und 22 sind jeweils feste Bestandtei- 
le der Spannmutter 12 und des Spannflanschs 13, insbe- 
sondere in einstuckiger Form. Sie sind im Einspannzu- 
stand des Bearbeitungswerkzeugs 16 als Gegenkeiie 
wirksam, so daS eine Relativbewegung des Spann- 
flanschs 13 zur Spannmutter 12 ausgeschlossen ist 

Zum Entlasten des Spannflanschs 13' von Einspann- 
druck fQr das Bearbeitungswerkzeug 16 ist der Stellring 
15, der in diesem Fall auch die Funktion eines Druck- 
rings ausObt, axial gegen die RQckstellkraft der Wellfe- 
der 17 gegen den Gegenflansch 14 hin zu drucken (siehe 
rechte Seite der Fig. \\ Dadurch gelangen die abge- 
schragten Kanten 15"' der Einschnitte 24 in den Seg- 
menten 15" des Stellrings 15 auOer Eingriff mit den 
Ansatzen 18' der sagezahnartigen Erhebungen 18 des 
Spannmutterflanschs \Y, so daO sich der an den als Wal- 
zen ausgebildeten Rollkdrpern 19 anliegende Spann- 
flansch 13 unter dem Axialdruck relativ zur Spannmut- 
ter 12 bewegt bzw. dreht, wodurch der Spannflansch 13 
vom Einspanndruck fur das Bearbeitungswerkzeug 16 
entlastet ist Diese Position des Stellrings 15 ist in der 
rechten Halfte der Fig. 1 festgehalten und in Fig. 3 ge- 
strichelt angedeutet. Der Stellring 15 steht unter der 
Wirkung einer ein Drehmoment auf ihn ausubenden 
RQckstellkraft, die hier durch drei raumlich urn ca. 120° 
zueinander versetzt angeordnete Federn 23 aufge- 
bracht ist, welche sich einerseits an den Segmenten 15" 
des Stellrings 15 und andererseits an den Ruckseiten 21' 
der keilartigen Erhebungen 21 der Spannmutter 12 ab- 
stQtzen. Diese RQckstellkraft bringt den Stellring 15 
nach dem Losen der Verspannung und Loslassen wieder 
in seine Ausgangsposition zurOck, in welcher eine Rela- 
tivbewegung zwischen Spannflansch 13 und Spannmut- 
ter verhindert ist Beim AusfQhrungsbeispiel weisen die 
Spannmutter 12 und der Spannflansch 13 jeweils eben- 
falls drei um ca. 120° zueinander versetzt liegende keil- 
artige Erhebungen 21 bzw. 22 auf. Der Spannmutter- 
flansch 12' enthalt dreimal drei sagezahnfdrmige Erhe- 
bungen 18, die in Umfangsrichtung verteilt angeordnet 
sind und mit einer entsprechenden Anzah) Einschnitte 
24 in den Segmenten 15" des Stellrings 15 zusammen- 
wirken. 

Ans telle keilartiger Erhebungen 21 und 22 (Schanzen) 
kdnnen auch geeignet geformte andersartige Erhebun- 
gen an der Spannmutter 12 und am Spannflansch 13 
angebracht sein, die im Einspannzustand des Bearbei- 
tungswerkzeug die Axialkraft aufnehmen und eine Re- 
iativdrehung zwischen Spannmutter 12 und Spann- 
flansch 13 verhindern. Wie Fig. 1 erkennen laBt, ist die 
Unterkante des Stellrings IS nach oben abgeschragt 
ebenso ist die Spannmutter 12 mit einer Fase versehen. 
Dadurch ist die Sicherheit gegen ein unbeabsichtigtes 
Drucken des Stellrings 15 betrachttich erhdht Die ein- 
zelnen Teile der Schnellspanneinrichtung sind durch 
O-Ringe oder dergleichen Bauteile abgedichtet und er- 
forderlichenfalls auch gesichert 

Es ist auch denkbar, den Verspannzustand zwischen 
Spannflansch und Spannmutter bei eingefQgtem Bear- 
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beitungswerkzeug dadurch aufrechtzuerhalten und im 
Bedarfsfall zu losen, dafl der Stellring mit einer Innen- 
verzahnung versehen ist die unmittelbar oder mittelbar 
tiber eih oder mehrere Zahnrader mit einer AuBenver- 
zahnung des Spannflanschs kammt Der Stellring ist da- 5 
bei zweckmaBigerweise mit einer im Einspannzustand 
des Bearbeiiungswerkzeugs selbsttatig arbeitenden 
Verriegelungseinrichtung versehen, die zum Losen des 
Einspannzustands aufzuheben ist 

10 

Patentansprflche 

1. Einrichtung zum manuellen Einspannen und 
Wechsetn scheibenfdrmiger Bearbeitungswerkzeu- 
ge von Elektrowerkzeugen. die Spannflansche und is 
eine Spannmutter sowie einen der Flansche gegen 
axiales Verschieben auf der Arbeitsspindel sichern- 

de Stutzmittel aufweist und einen Stellring fur die 
Be- und Entlastung des Spannflanschs vom Ein- 
spanndruck fur das Werkzeug enthalt, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die StOumittel durch miteinan- 
der korrespondierende Bestandteile (21, 22) der 
Spannmutter (12) und des Spannflanschs (13) ver- 
korpert sind, die im Einspannzustand des Bearbei- 
tungswerkzeugs (16) eine Relativbewegung zwi- 25 
schen Spannflansch (13) und Spannmutter (12) aus- 
schlieBert 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Stutzmittel als an den einander 
zugewandten Fiachen der Spannmutter (12) und 30 
des Spannflanschs (13) angeformte Keile ausgebil- 
det sind, die als Gegenkeile wirksam sind. 

3. Einrichtung nach den AnsprOchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet daB der Stellring (15) einen 
[nnenflansch (15') mit sagezahnartig ausgebildeten 35 
Einschnitten (24) aufweist, mit denen auf der Innen- 
seite des Spannmutterflanschs (12) angebrachte Er- 
hebungen (18) zusammenwirken. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die sSgezahnartigen Einschnitte (24) 40 
des Stellrings (15) im Einspannzustand des Bearbei- 
tungswerkzeugs (16) durch eine zwischen dem 
Spannflansch (13) und dem Stellring (15) angeord- 
nete axial wirkende Feder (17) im Eingriff gehalten 
sind, wodurch der Spannflansch (13) an einer Rela- 43 
tivbewegung zur Spannmutter (12) gehindert ist 

5. Einrichtung nach den AnsprOchen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Innenflansch des 
Stellrings (15) eine Anzahl sich radial nach innen 
erstreckender Segmente (15") aufweist, an denen 50 
sich jeweils die eine Seite eines Rollkdrpers (19) 
abstfltzt deren andere Seite an Wangen (20) des 
Spannflanschs (13) anliegt 

6. Einrichtung nach den AnsprOchen I . bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Feder (17) als Well- 55 
feder ausgebildet ist und der Spannflansch (13) 
durch Axialverschiebung des Stellrings (15) gegen 
die Rflckstellkraft der Feder (17) vom Einspann- 
druck for das Bearbeitungswerkzeug entlastbar ist 

7. Einrichtung nach den AnsprOchen 1 bis 6, da- eo 
durch gekennzeichnet, daB sie wenigstens mit einer 
am Stellring (15) angreifenden und sich an der 
Spannmutter (12) abstOtzenden Rflckstellfeder (23) 
versehen ist 

8. Einrichtung nach den AnsprOchen 1 bis 7. da- w 
durch gekennzeichnet, daB Spannmutter (12) und 
Spannflansch (13) jeweils drei urn ca. 120° zueinan- 
der versetzt angeordnete Keile (21, 22) aufweisen 
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und daB sie mit drei W3lzkorpern (19) und drei 
RGckstellfedern (23) ausgerustet ist die jeweils in 
Winkeln von 120° gegeneinander versetzt liegen. 
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